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_JEDNOSTKA CERTYFIKUJACA
TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.0.

poswiadcza, ze firma
Polimex Energetyka Sp. z o.0.
Aleja Jana Pawtla Il 12, 00-124 Warszawa, Polska

Zaktad produkcyjny: Aleja Wojska Polskiego 21, 07- 401 Ostroteka, Polska

POLIMEX
ENERGETYKA

GX PCLIMEX MOSTOSTAL

Wdrozyta oraz stosuje wymagania normy

PN-EN ISO 3834-2:2021-09
EN ISO 3834-2:2021
Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych - Czgs¢ 2: Petne wymagania jakosci

Zakres certyfikacji okreslono w zataczniku do niniejszego certyfikatu.

Data pierwszej certyfikacji: 28.05.2020

Miejsce i data wystawienia: Katowice, 24.05.2024

Data waznosci certyfikacji: 27.05.2028

Data kolejnej wizyty nadzoru: do 18.05.2026, pod rygorem utraty waznosci certyfikacji.

TUV THURINGEN POLSKA Sp. z o.0.
ul. Zeliwna 38
40-599 Katowice

Waznosc certyfikatu mozna
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Strona 1/1

Posiadacz certyfikatu

Miejsce spawania (produkciji)

Zakres stosowania oraz wyroby

Stosowane procesy spawalnicze
(wedtug EN ISO 4063)

Stosowane materialy podstawowe
(grupy wedtug ISO/TR 15608)

Cechy wyrobéw

Nadzor spawalniczy

Nadzér nad badaniami NDT

Katowice, 24.05.2024

TuoVar

THURINGEN POLSKA

Polimex Energetyka Sp. z 0.0.
Aleja Jana Pawta Il 12, 00-124 Warszawa, Polska

Polimex Energetyka Sp. z o0.0..
Aleja Wojska Polskiego 21, 07-401 Ostroteka, Polska

Naprawa, produkcja, montaz i modemizacja urzadzen cisnieniowych, systeméow
energetycznych oraz urzadzern przemystowych.

111 - Reczne spawanie tukowe elektrodg otulong

131 - Spawanie fukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu obojetnego

135 - Spawanie lukowe drutem elektrodowym litym w ostonie gazu aktywnego

136 - Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu topnikowym
141 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

141/111 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego / Reczne spawanie tukowe
elektrodg otulong

143 - Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta proszkowego

311 - Spawanie acetylenowo-tlenowe

1,2,3,4,5,6,7,8,10, 43,45, 46

Diugos¢ do 20,0 m

Grubos$¢ materiatu do 120,0 mm

Srednice rur powyzej 6,75 mm

Zakres grubosci scianek od 1,0 do 120,0 mm

Mateusz Walkiewicz, IWE/IWI-C/EWI-C
Zastepca: Andrzej Pilarski, EWE,
Zastepca: Marcin Wojciechowski, IWE/EWE

Piotr Kosecki, VT2, PT2, RT2 ORS2
Zastepca: Marcin Lewandowski, VT2, PT2, RT2 ORS2

Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji
PW 02 z dnia 01.03.2019.
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